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Leitung: Dipl.-Ing. Manfred Gerner

Deckende Anstriche auf Fachwerk-

holzern

Ausfithrung und Materialkriterien

Manfred Gerner, Dr. Gerhard Weidig

Die Arbeitsblatter des Deutschen Zen-
trums fiir Handwerk und Denkmal-
pflege behandeln teilweise zeitlose
Themen, wie Fensterkonstruktionen
inverschiedenen Bauepochen oder das
Beilenvon Holzern. Andererseits wer-
den aber auch Probleme behandelt, die
wegen technischer Entwicklungen
oder dem jeweiligen Erkenntnisstand
aktuelle Themenstellungen aufgreifen
und die woméglich nicht fur ,alle
Zeit“ gliltig beantwortet werden kon-
nen. Um ein solch aktuelles Thema
geht es in diesem Arbeitsblatt, insbe-
sondere, um Erfahrungen im Sanie-
rungsgeschehen  unmittelbar um-
zusetzen.

In zunehmendem Mafle sind um-
fangreiche Sanierungsschiden durch
das ,,Dichtmachen von Fachwerkfas-
saden® oder eine falsch verstandene,
nach Neubaustandards strebende Per-
fektion zu beobachten. Die Erkennt-
nisse zu dieser Feststellung stammen
sowohl aus gerichtlichen und auflerge-
richtlichen Gutachten, Untersuchun-
gen des Deutschen Zentrums fiir
Handwerk und Denkmalpflege als
auch aus der statistischen Auswertung
der Ergebnisse von Forschungsarbei-
ten des Zentrums mit Unterstiitzung
des Bundesministeriums fir For-
schung und Technologie. Die Scha-
densursachen sind vielschichtig und
beruhen sowohl auf falschen Einschit-
zungen der Beanspruchung durch Be-
witterungals auch auf der Anwendung
fir das ,,System“ Fachwerk ungeeig-
neter Methoden oder Materialien.
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Beispiel einer handwerklichen Sanierung einer Fachwerkfassade.

Grundsatzanforderungen

DasSystem Fachwerk bedingtin Form
der Fachwerkstibe ,nichtmafihaltige
Holzteile“, d.h., dafl diese Holzer
durch die schwankende Luftfeuchte
bzw. von innen oder auflen eindrin-
gende Feuchte, wie Regenwasser oder
Kondensat, ihren Feuchtegehalt dn-
dernund damitbei geringer werdender
Feuchte schwinden oder bei sich ver-
mehrender Feuchte quellen. Das
Schwinden fithrt dann auch zu den
teilweise starken Rissen im Holz, das
Quellen und Schwinden, das man viel-

(Foto: ZHD, Gerner)

fach als ,Arbeiten des Holzes“ be-
zeichnet, insgesamt zu relativ groflen
Bewegungen des Gefiiges.

Einweiterer wichtiger Aspektistder
Dampfdurchgang durch die Fach-
werkauflenwinde. Nicht, dafl der bau-
physikalische Vorgang ein anderer
wirealsinallen anderen Winden auch,
das Problem liegt im wesentlichen
darin, daff Fachwerkwinde meist in-
homogen aufgebaut sind und evtl. an-
fallendes Kondensat praktisch schon
in relativ kleinen Mengen zu Faulnis-
schiden am Holz fihrt.

Themenbereich 4



Wetterschutz eines Westgiebels mit ei-
ner historischen Blechverschindelung.
Die Wetterseite wird hierdurch sicher
vor Durchfeuchtung geschiitzt.

(Foto: ZHD, Gerner)

Verkleidungen und Wetter-
schutz

Fiir das sofortige oder nachtragliche
Verkleiden und Verputzen von Fach-
werkgebiuden gab es zahlreiche
Griinde, wie Minderung der Brandge-
fahr, die Darstellung als ,reicher ge-
stalteter Massivbau®, die Barockisie-
rung noch mittelalterlicher Stadt- oder
Ortsteile durch Verputze oder Ver-
kleidungen mit veridnderten architek-
tonischen Anspriichen und nicht zu-
letzt den Wetterschutz.

Dafl Fachwerk mit einem aufge-
brachten Verputz weniger brandge-
fihrdet wire, wurde niemals bewiesen,
da von einer Feuerentziindung zu-
nichst einmal nicht die stark dimensio-
nierten Fachwerkholzer gefihrdet
sind, sondern mehr die schmalen Lei-
sten, Bretter und Bohlen, also Ge-
simse, Stockwerksgesimse, Ort- und
Windbretter, Fensterverkleidungen,
Klappliden usw. Diese liegen aber

auch bei verputztem Fachwerk frei,
sind gefihrdet, und wenn sie vom
Feuer angegriffen sind, greift dieses
Feuer auf die Fachwerkholzer iiber —
mit oder ohne Verputz.

Das Reprisentieren mit Steinbauten
und, wenn man eine Fachwerkkon-
struktion hatte, auch mittels Verputz
oder Verkleidung als Massivbau dar-
gestellten Fachwerkbauten wurde ins-
besondere im Barock Mode. Man ver-
putzte urspriinglich als Sichtfach-
werke gestaltete Bauten (und vernich-
tete dabei vielfach alle Profilierungen
und das Schnitzwerk), viel 6fter aber
wurden Neubauten von vornherein als
verputzte Fachwerke konzipiert und
gestaltet. In den nachfolgenden Epo-
chen verstirkte sich in den Stidten der
Drang zum Verputzen, wihrend im
lindlichen Bereich meist weiter mit
Sichtfachwerk, gelegentlich bei einer
StraflenfassadeauchinPutz oder Stuck
gearbeitet wurde.

Uber alle Epochen und Stil- oder
Architekturfragen hinweg mufite man
iiberalldort, wo die ,, Wetterseiten“ der
Gebiude oder die Gebidude insgesamt
einer aggressiven Bewitterung, insbe-
sondere Schlagregen, nicht standhal-
ten konnten, das Fachwerk durch ei-
nen ,,Schirm® schiitzen. Dazu dienten
Verputz, aber auch zahlreiche land-
schaftlich unterschiedliche Verklei-

Schematische Darstellung der Messung
der horizontalen Komponente Ry und
der vertikalen Komponente Ry des
Niederschlags zur Ermittlung der
Schlagregenbelastung R einer Wand
als Anteil am Gesamtniederschlag.

dungsmaterialien, wie Schiefer, Biber-
schwinze, Pfannen, Ziegel, Holz-
schindeln, Nutschindeln, senkrechte
oder waagerechte Bretter bis hin zu
kleinformatigen Blechschindelnim 19.
Jahrhundert. Gelegentlich wurde das
Angenehme mit dem Niitzlichen ver-
bunden, d. h., ein Wetterschutz wurde
so gestaltet, dafl gleichzeitig die Archi-
tektur des Gebiudes einem neuen Stil
oderauch einer Mode angepafit wurde.

Historische Oberflichen-
behandlung

Eindeutig nachgewiesen ist, dafl Fach-
werkgebiude gelegentlich und andere
Bauten aus oder mit nichtmaf$haltigen
Holzteilen einschlieflich Brettern und
Schindelschirmen hiufiger nicht far-
big gefait waren. Durch Bewitterung,
insbesondere UV-Strahlung, entstan-
den dunkelbraune bis mattsilberne
Oberflichen. Bei ausreichender Be-
achtung des konstruktiven Holz-
schutzes und nicht zu starker Bela-
stung durch Schadstoffe aus der Atmo-
sphire und dem Regenwasser haben
solche, nicht mit chemischem Holz-
schutz, Olen oder deckenden Anstri-
chen versehenen Holzoberflichen
iiber Jahrhunderte ihre Funktion er-
falle.

Die Mehrzahl der historischen
Fachwerkgebiude war jedoch — nach-
weisbar ab dem 15. bis 16. Jahrhun-
dert— farbig, und zwar mit deckenden
Anstrichen, gefalt. Die Bindemittel
der verwendeten Anstrichmaterialien
waren tierische oder pflanzliche
Leime, Ole und auch Kalk, die Pig-
mente mufiten auch in grofleren Men-
gen leicht herstellbar oder leicht be-
schaffbar sein. Auch schon bei mit Ol
gebundenen Anstrichen mufite diinn
aufgetragen werden, daandernfalls der
Anstrichfilm zu dampfdicht wurde.
Alle verwendeten Anstriche witterten
mehr oder weniger schnell ab. Es mufi-
te oOfter gestrichen werden, aber es
muflten auch meist keine ilteren dik-
ken Schichten abgelaugt werden.




Witterungseinfliisse

Der Werkstoff Holz ist im Fachwerk-
bau infolge seiner vielfaltigen Funk-
tionen das ausschlaggebende Moment
fast jeder Sanierungsmafinahme. Holz
als organischer Stoff zerfillt unter dem
Einflufl der Witterung, wie z.B. dem
UV-Anteil des Lichtes und durch
Feuchte, innerhalb weniger Jahre. In
derVerwitterungsphasedientdas Holz
verstirkt Pilzen, Insekten und Bakte-
rien als Nahrung. Insbesondere die
Feuchte beeinflufit dabei entscheidend
die Schadensprozesse an Holzbautei-
len. Der schidigende Einflufl der
Feuchte wird verstirkt durch Quellen
und Schwinden infolge Feuchte-
schwankungen, Losungstransportvon
Salzen durch Trocken-/Feuchteperio-
den und Frostschiden oder chemi-
schen Reaktionen bei hdheren Tempe-
raturen.

In Gebiuden gelangt Wasser von in-
nen durch Diffusion infolge Dampf-
druckgefille,vonauflenalsRegen, Tau
und von unten als ,aufsteigende
Feuchte“ in Baustoffe. Bleiben die
Baustoffe trocken, so treten keine
Schiden auf. Die primire Aufgabe ei-
nes Beschichtungsstoffes muf} es also
sein, den Untergrund trocken zu hal-
ten. Zweitens muf} ein Beschichtungs-
stoffinder Lagesein,den Feuchtehaus-
haltdes Holzes gleichmifig niedrig zu
halten, damit nicht der Anstrichstoff
oder das Holz selbst durch das unter-
schiedliche Schwindverhalten des
Holzes in tangentialer bzw. radialer
Faserrichtung reifit und dadurch Re-
genwasser in das Holz eindringen
koénnte. Der Abbau der Holzsubstanz
wird wesentlich von der unterschiedli-
chenHolzfeuchtebestimmt. Beschich-
tungsstoffe fiir Holz miissen verhin-
dern, dafl die Holzfeuchte durch Wit-
terungseinfliisse tber die kritische
Grenze steigt, bei welcher der Holzab-
bau beginnt.

Holzschutz muf} deshalb
® Feuchteschutz,
® Schutz vor tierischem Befall,

® Schutz vor pflanzlichem Befall
und

® Schutz der Oberfliche vor UV-
Strahlung sein.

Schlagregenbelastung

Regenwasser gelangt an Fachwerkge-
biuden nicht nur tiber Quellvorginge
und Kapillarwanderung in das Holz
und die angrenzenden Baustoffe, son-
dernauchverstirktiiber Risseund An-
schliisse. Bei lang anhaltendem Regen
flieft das Regenwasser nach Benet-
zung der Fassadenoberfliche bevor-
zugtin Risseund Spalten ein. Dieunter
der Wirkung des Windes auf eine senk-
rechte Wand auftreffende Regenmen-
ge bezeichnet man als Schlagregen.

Schlagregenmessungen, die vom
Deutschen Zentrum fiir Handwerk
und Denkmalpflege im Rahmen eines
vom BMFT geforderten Forschungs-
und Entwicklungsprojektes an Fach-
werkfassaden mit unterschiedlichen
Mikroklimaten durchgefiihrt werden,
zeigen, daff die Schlagregenbelastung
einer Fassade neben den regionalen
klimatischen Bedingungen (Regen,
Wind) von der 6rtlichen Lage und der
Gebiudeartabhingt. Weiterhin konn-
te bestitigt werden, daff die auf einen
Fassadenbereich auftreffende Schlag-
regenmenge mit der Hohe des Gebdu-
desund somit mitsteigender Geschof3-
zahl zunimmt.

R = (Ry/Ry) - 100

Die Praxis zeigt, dafl die Wettersei-
ten von Fachwerkbauten die grofiten
Feuchteschiden  aufweisen.  Der
Grund hierfiir ist in der starken Bela-
stung dieser Flichen durch Regen und
Schnee zu finden, da in der Bundesre-
publik Deutschland die Hauptwind-
richtung Stidwestistund der Wind den
Regen an die Siidwestfassade driickt.

Viele Schiden, die an Fachwerkbau-
ten auftreten, sind erst durch eine
falschverstandene Sanierung entstan-
den. Fachwerkhiuser, die z.B. ur-
spriinglich auf der Wetterseite ver-

putzt oder verschindelt waren, wur-
den durch die Freilegung verstirkt
dem Schlagregen ausgesetzt, dem sie
nicht gewachsen waren. Soll im Zuge
einer Sanierung eine Fachwerkfassade
freigelegt werden, so sollte immer vor
der Sanierung geklart werden, ob nicht
eine neue Verkleidung oder ein Neu-
verputz allein auf Grund der 6rtlichen
Gegebenheiten von zwingender Not-
wendigkeitist und ein Weglassen eines
zusitzlichen Wetterschutzes zu einem
Versagen des Fachwerksystems fithren
muf.

Auf Grund des Quellens und
Schwindens des Holzes und den damit
unvermeidlichen Schwindfugen zwi-
schen Holz und Ausfachung miissen
fiir den optimalen Regenschutz funk-
tionsfihige Anschliisse vorhanden
sein. Dasiiber die Fugeaufgenommene
und kapillar weitergeleitete Wasser
kann nur in geringerem Mafle wieder

Giebel mit
Schlagregen
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Schlagregenbeanspruchung R eines
Westgiebels in Ortsrandlage. Angege-
benist das Verhdltnis der horizontalen
Komponente R (Schlagregen) und der
vertikalen Komponente Ry (Normal-
regen) des Niederschlags. Die Bezie-
hung Ry/R, gibt die Schlagregenbela-
stung einer Wand als Anteil am Ge-
samtniederschlag an. Mit Beriicksichti-
gung der Niederschlagsmenge des Ge-
biundestandortes ergibt sich so eine Be-
urteilungsgrofie fiir die Schlagregen-
beanspruchung einer Fassade. (Ver-
hiltnis RJ/Ry in Prozent; MefSzeit
Now. 1989 bis Now. 1990)

R=(R/R,)- 100




kann nur in geringerem Mafle wieder
iber die Fuge verdunsten. Dieiiber die
Fuge aufgenommene Regenwasser-
menge wird im wesentlichen von der
Wasseraufnahme des Fugenmortels
bestimmt.

Die Wasserabgabe jedoch wird vor-
wiegend von den Kennwerten der an-
grenzenden Baustoffe bestimmt. Beim
Baustoff Holz und speziell an Fach-
werkholzern sind diesim wesentlichen
die Kennwerte der Wasserdampfdiffu-
sion, die mafigeblich von der Art der
Oberfliachenbeschichtung beeinflufit
werden. Neben der Wasseraufnahme
(kapillar oder hygroskopisch) ist die
Wasserabgabe durch Diffusionsvor-
gange eine entscheidende Grofle zur
Bewertung einer Beschichtung. Die
Wasserabgabe in der Gasphase wird
durch die Materialkennwerte der Was-
serdampfdiffusion beschrieben.

Wasserdampfdiffusion

Die Wasserdampfdurchlissigkeit ei-
nes Stoffes kann durch zwei Kenngro-
fen beschrieben werden: den u-Wert
und den S;-Wert. Die Messung der
Wasserdampfdurchlissigkeit wird un-
ter konstanten Randbedingungen -
Temperatur und relative Luftfeuchte —
durchgefiihrt. Bestimmt wird dabei
zunachst der Wert fiir die sogenannte
Wasserdampf - Diffusionsstromdichte
(WDD). Dieser Wert gibt an, wieviel
Wasserdampf in einer bestimmten Zeit
durch einen Korper mit bestimmter
Oberflichengrofe diffundiert. Uber
mehrere Rechenschritte gelangt man
zur  Wasserdampfdiffusionswider-
standszahl p.

1. Der u-Wert oder die Wasser-
dampfdiffusionswiderstandszahl be-
schreibt die Dichtigkeit oder den Dif-
fusionswiderstand eines Stoffes, ver-
glichen mitdem Diffusionswiderstand
einer ruhenden Luftschicht gleicher
Dicke, der man den p-Wert 1 zugeord-
net hat. Dies bedeutet also, daff ein Be-
schichtungsstoff mit einem p-Wert 30
dreifligmal dampfdichter ist als eine
gleich dicke ruhende Luftschicht. Der

u-Wert stellt somit eine dimension-
lose, vergleichende Grofie dar.

2. Den S;-Wert oder die diffusions-
dquivalente Luftschichtdicke erhalt
man, indem man den p-Wert mit der
Schichtdicke der Beschichtung multi-
pliziert. Der S,-Wert wird in der Di-
mension Meter angegeben und be-
schreibtdieinihrem Diffusionsverhal-
ten mit der jeweiligen betrachteten Be-
schichtung gleichwertige Luftschicht-
dicke.

Rechenbeispiel: Besitzt ein Be-
schichtungssystem, z.B. ein Disper-
sionsanstrich, einen pu-Wert von 4000
und eine Schichtdicke (s) von 0,09 mm
(90 um), so errechnet sich der S;-Wert
wie folgt:

Si=p-s[m]
S, =4000 - 0,00009 [m] = 0,36 [m]

Dies bedeutet, daf} dieser Anstrich
den gleichen Diffusionswiderstand
wie eine 36 cm dicke Luftschicht hat.
Auf Fachwerkholzern darf der S;-
Wert der Beschichtung (einschliefllich
Grundierung, eventuell vorhandener
Altanstriche plus Neubeschichtung)
0,5 m nicht tibersteigen.

Anstrichmittel auf Holz

Nahezu alle modernen oder klassi-
schen Anstriche oder Beschichtungs-
stoffe sind grundsitzlich aus minde-
stens zwei der folgenden Grundkom-
ponenten aufgebaut: Bindemittel, Pig-
mente, Fiillstoffe, Hilfsstoffe, Addi-
tive und Verdinner. Die Einteilung
der Anstriche erfolgt vielfach aus-
schliefllich nach der Art ihres Binde-
mittels. In diesem Fall spricht man von
reinen Kalkanstrichen oder Silicatan-
strichen, von Dispersions-, Polymeri-
satanstrichen, von Siliconharzfarben
und ahnlichem. Eine derartige Eintei-
lungistsehrungenau, dadie Bindemit-
tel nach unterschiedlichsten Rezeptie-
rungen eingesetzt werden konnen.
Dies gilt insbesondere fiir kunststoff-
gebundene oder kunststoffhaltige An-
striche. Die im Fachwerkbau am hau-

Fachwerk wenige Jahre nach der Frei-
legung. Das Fachwerkholz ist in einem
desolaten Zustand und kann mit der
bloflen Hand entnommen werden.
Hier kommen zwei Faktoren zusam-
men: 1. Fehlender Wetterschutz durch
Entfernung der Verschindelung. 2. Zu
dicker und damit diffusionshemmen-
der Anstrich. (Foto: ZHD, Veit)

figsten verwendeten Anstrichstoffe
sind:

Leinélanstriche

Pigmentierte Anstriche auf Leindlba-
sis ergeben deckende, zuerst meist
glinzende, dann immer matter wer-
dende Anstrichfilme. Da mehrere
Leindl- oder Standolschichten einen
sehr dichten Film bilden, der die Was-
serdampfdurchlissigkeit des Holzes
stark behindert, sind Anstriche auf
Leinolbasis fiir neues Fachwerk nur
bei geniigender Erfahrung des Aus-
fithrenden mit diesen Anstrichsyste-
men zu verwenden. An Fachwerkhol-
zern, die schon seit Generationen mit
Olanstrichen behandelt wurden und
andenen die 6ligen Bestandteile frithe-
rer Anstriche tief in das Holz einge-
drungen sind, konnen Olanstriche
auch weiterhin verwendet werden. Fiir
Leinol- und Standolanstriche sind je-
doch viel Erfahrung und gutes Fach-
wissen erforderlich.

Wichtigste Regel bei Olanstrichen
ist,dafd die Anstricheinihrer Fettigkeit
von unten nach oben zunehmen. Der
erste Anstrich mufl also relativ mager
sein und die darauffolgenden sollen



fetter werden. Wird diese Regel nicht
beachtet, so entstehen durch Spannun-
gen und Schrumpfungen netzartige
Risse.

Teerdlpriparate

Karbolineen sind hochsiedende De-
stillate aus dem Steinkohlenteerol, die
teilweise mit Zusitzen von Wirkstof-
fen eine fungizide und insektizide
Wirkung haben. Karbolineen wittern
leicht ab, bleichen aus und miissen
etwa alle drei Jahre neu aufgebracht
werden. Als Folgeanstrich eignen sich
nur wieder Karbolineen. Besonders
mufl auf die Gesundheitsgefahrdung
durch krebserregende Inhaltsstoffe
hingewiesen werden. Deshalb wurde
nach dem Holzschutzmittelverzeich-
nis 1993 die Anwendung der Karboli-
neen durch Streichen und Spritzen
nicht mehr gestattet.

Nichtdeckende Anstriche

Lasuranstriche wurden aus Holz-
schutzmitteln unter Zugabe von Pig-
menten entwickelt. Die Vorteile von
Imprignierlasuren auf Ol- und Lo-
sungsmittelbasis liegen in einem nie-
drigen Wasserdampfdurchlaffwider-
stand und im Abwittern ohne Abblit-
tern. Der Nachteil von nicht filmbil-
denden Anstrichen liegt in der schnel-
len Verwitterung, im Auswaschen der
Farbpigmente und damit zunehmen-
der Vergrauung des Holzes. Damit di-
rekt verbunden sind kiirzere War-
tungsintervalle, wodurch bereits nach
zwei bis drei Jahren ein Wiederho-
lungsanstrich notwendig wird.

Anstriche auf Dispersionsbasis

Fiir bewitterte, nichtmafihaltige Hol-
zer werden Dispersionsfarben ange-
boten, die meistens als Dispersions-
Bindemittel entweder Polyvinylace-
tate/Maleinate oder Acrylate enthal-
ten. Diese Anstrichstoffe sind teilweise
fungizid oder holzkonservierend ge-
gen Fiulnispilze ausgertistet. Die Di-

gezeigte Schaden trat nur kurze Zeit spater anf.

spersionsfarben sind auf Grund ihrer
hohen Elastizitit in der Lage, die
Quell- und Schwindbewegungen des
Holzes aufzufangen, ohne abzureiflen
oder abzublittern. Ein weiterer Vor-
teil der Dispersionsfarben liegt in der
guten Haltbarkeit der Anstriche und
des gleichzeitigen Holzschutzes. Es
mufl auch bei diesen Anstrichen auf die
Gefahrzu hoher und damit diffusions-
hemmender Schichtdicken aufmerk-
sam gemacht werden. Beziiglich der
Diffusionsfahigkeit von Dispersions-
farben bilden zur Zeit fithrende Far-
benhersteller einen Arbeitskreis, der
bauphysikalische bzw. feuchtetechni-
sche Kennwerte von Holzbeschich-
tungen erarbeiten soll.

Lackbeschichtungen

Fir mafihaltige Holzbauteile sind An-
strichstoffe wie Lacke und Farben auf
der Basis von Alkydharzen oder son-
stigen Kunstharzen mit einem hohen
Wasserdampfdurchlafiwiderstand gut
geeignet, um zum Beispiel das Quellen
und Schwinden auf ein Minimum zu

Wihrend einer Sanierung wurde die abgebildete Holzrosette mit einer Spachtel-
massenachmodelliert und zusdtzlich mit einem dicken Anstrich iiberstrichen. Der

(Foto: ZHD, Gerner)

reduzieren. Da Fachwerkholzer aber
keineswegs mafihaltig sind und fiir den
Anstrich eine moglichst hohe Diffu-
sionsdurchlissigkeit erforderlich ist,
sind alle dichten, diffusionshemmen-
den oder -sperrenden Anstrichmittel
im Fachwerkbau nicht geeignet.

Aus den bisher vorliegenden For-
schungsergebnissen kann festgestellt
werden, dafl bestimmte Beschich-
tungsstoffgruppen mit bestimmten
Eigenschaften - in vergleichbaren
Schichtdicken — 6fter zu Schiden fith-
ren als andere. Sehr viele Schiden ent-
stehen jedoch nicht durch die Anwen-
dung falscher Produkte, sondern
durch die falsche Anwendung dieser
Produkte. Wird dagegen ein Anforde-
rungsprofil an einen Anstrich gestellt,
das sich an den Gegebenheiten des je-
weiligen Objektes orientiert, dem ein
Leistungsprofil der Anstriche gegen-
ubergestellt wird, so kann fiir den je-
weiligen spezifischen Anwendungsfall
der Anstrich ausgewihlt werden, bei
dem Anforderungs- und Leistungs-
profil bestmdglich zueinander passen.



Leistungsprofil und Ausfiih-
rungskriterien

Ausden Ergebnissen von Forschungs-
und Entwicklungsprojekten, die vom
Deutschen Zentrum fir Handwerk
und Denkmalpflege, Fulda, durchge-
fiihrt wurden, konnen folgende Krite-
rien fiir Beschichtungen auf Fach-
werkhéolzern definiert werden:

Untergrundvorbehandlung

Historische Untergriinde mit den ih-
nen eigenen, sensiblen Gegebenheiten
verlangen hohe Sachkenntnis iiber
diese und deren Sanierungsmoglich-
keiten. Fiir den Erfolg von Holzbe-
schichtungen ist eine richtige Unter-
grundvorbehandlung von allergrofiter
Wichtigkeit. Der Untergrund be-
stimmt die Vorarbeiten und den An-
strichstoff. Zunichst werden die An-
strichuntergriinde entsprechend der
VOB, Teil C untersucht. Lose Holz-
teile werden mit der Drahtbiirste ent-
fernt.

Die Vorbehandlung des Unter-
grundes, also der Fachwerkstibe, rich-
tet sich nach dem Zustand der Holzer
und dem vorgesehenen Anstrichsy-
stem. Zunichst miissen die Anstrich-
untergriinde, wie in der VOB, Teil C
beschrieben, untersucht werden. Be-
vor der Maler seine Arbeit beginnt,
miissen von tierischen und pflanzli-
chen Schidlingen zerstorte Holzteile
vom Zimmermann ausgewechselt, an-
geschuht, repariert oder aufgedoppelt
sein. Dabei sind brettstarke Aufdop-
pelungen ungeeignet. Stark angewit-
terte oder gar mit Wiirfelbruch verse-
hene Oberflichen miissen mit dem
Dechsel oder zhnlichem Werkzeug ab-
gearbeitet werden. Breite Risse und
klaffende Holzverbindungen sind
auszuspanen.

Auch diese Arbeiten gehoren noch
in das Gewerk des Zimmermanns.
Holzersatz und Spachtelmassen, die in
ihrem Feuchtehaushalt nicht dem
Holz angepafit sind, diirfen nicht an-
gewandt werden. Die mit solchen Fiill-

massen behandelten Bereiche werden
oftzum Ausgangspunktvon Holzfau-
leprozessen. Auch bei mineralischen
Mbrteln, die relativ kurzfristig die
Flankenhaftung zum Holz verlieren,
kommt es verstirkt zu einem Feuchte-
stau um den Ausbesserungsmortel im
Holz. Keineswegs diirfen dauerelasti-
sche oder thermoplastische Mittel zum
Fiillen von Rissen und Fugen ver-
wandt werden. Mit Schnitzwerk und
Balkeninschriften ist grundsitzlich
sehr viel sorgsamer umzugehen. Hier
sind unter Umstinden zunichst ein-
mal angegriffene Partien zu sichern.
Vom Verputz freigelegte Fachwerke
bediirfen einer weitergehenden Vor-
behandlung, z.B. miissen die Nigel
soweit als moglich entfernt werden.
Die abschlielende Vorbehandlung
ist jeweils das Abbiirsten mit der
Drahtbiirste. Waren die Fachwerkhol-
zer mit einer Lasur behandelt und wei-
sen aufler der abgewitterten Lasur
keine Schiden auf, so besteht die Vor-
behandlung nur aus dem Abbiirsten.
War das Fachwerk deckend gestri-
chen, so muff unabhingig von seiner

Im Zuge einer Fachwerksanierung
wurde das gesamte Fachwerkholz mit
einerglasartigen Masse ausgespachtelt,
die Maserung nachtraglich imatiert
und mit einem Beschichtungsstoff
siberstrichen. Diese Art der ,Sanie-
rung“ diirfte bei dem heutigen Stand
des Wissens nirgendwo mehr Anwen-
dung finden. (Foto: ZHD, Veit)

Haftung und Festigkeit der alte An-
strich vollstindig entfernt werden,
und zwar allein schon wegen der Ge-
fahr zukiinftiger zu dicker Schichten.

Die Entfernung festsitzender Altan-
striche auf Holz ist ein spezieller, eige-
ner Themenkomplex und kann hier
nur in einer kurzen Aufzihlung der
moglichen Methoden angeschnitten
werden. Das Abbiirsten mitder Draht-
biirste ist zwar eine schonende Art der
Entfernung von Altanstrichen, fiithrt
aber lediglich bei mineralischen An-
strichen zu befriedigenden Ergebnis-
sen. Bei Altanstrichen auf Disper-
sions- oder Olbasis ist diese Methode
mangelhaft. Das Abbiirsten mit mo-
torgetriebenen, rotierenden Stahlbiir-
sten birgt die Gefahr, daff ahnlich dem
Sandstrahlen geschnitzte Teileund vor
allem die weichen Friihholzanteile
stark angegriffen werden. Durch Opti-
mierung dieses mechanischen Verfah-
rens (Einsatz weicher Biirsten, regu-
lierbarer Biirstenabstand, drehzahlge-
steuert etc.) konnen jedoch gute Er-
gebnisse erzielt werden.

Das Abbrennen ist ungeeignet, da
die Gefahr zu starker Ankohlung der
Fachwerkholzer besteht. Dagegen ist
das Ablésen der Anstrichschichten mit
Heif8luftgeriten eine geeignete Me-
thode, um dicke Farbschichten zu ent-
fernen. Auch bei vielen Farbschichten
ist oftmals nur ein Arbeitsgang not-
wendig. Die angeldsten plastischen
Farbschichten kénnen mitdem Spach-
tel abgenommen und die Holzoberfli-
chenmit der Drahtbiirste nachgearbei-
tet werden.

Das Abbeizen mit Abbeizfluiden ist
nur bedingt tauglich. Da moglichst
wenig Abbeizmittel in das Holz ein-
dringen darf, kénnen immer nur klei-
nere Einheiten des Fachwerkholzes
mit den Priparaten behandelt werden.
Da weder saure noch alkalische Reste
im Holz verbleiben diirfen, muf§ oft
mit einem Losungsmittel nachge-
waschen werden.

Das Anlaugen mit alkalischen Lo-
sungsmitteln (Soda- oder Natron-
lauge), verdickt mit Kalk oder Sige-
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deutet, daf} eine Beschichtung bei ei-
nem Holzquerschnitt von beispiels-
weise 16 cm und einer Holzfeuchtein-
derung von 10% bis zu 4 mm Ande-
rungen des Holzquerschnittes mitma-
chen mufl. Anstrichsysteme sollten so
elastisch sein, daff sie etwa 2/3 der
Quell-/Schwindvorginge des Holzes
(bei Holzausgleichsfeuchten von ca.
10bis 20 %) ausgleichen konnen, ohne
zu reiflen.

Zusitzlich beeinflufit die Quellfi-
higkeit von Beschichtungen selbst die
Wasseraufnahme und -abgabe des
Holzes. Allgemein kann gesagt wer-
den, je quellfihiger eine Beschichtung
ist, desto grofler ist ihre Feuchteauf-
nahme. Umgekehrtjedochistdie Was-
serabgabe des Holzes umso kleiner, da
die Oberfliche der Beschichtung
durch Quellvorginge abdichtet.

Glanz

Glanz ist bei Anstrichen ein Oberfli-
cheneffekt des Films, der bei bindemit-
telreichen Anstrichstoffen auf glatten
Untergriinden stets zustande kommt.
Aus der Forderung der Denkmal-
pflege, dafl sich die Farbigkeit eines
Baudenkmalesan derhistorischen Far-
bigkeit orientieren muf}, folgt automa-
tisch, daf§ Anstrichstoffe matt bis sei-
denmatt eingestellt sein miissen.

Ausfithrungshinweise

Die Grundierung — moglichst gleich-
zeitig der Holzschutz nach DIN
68 800, Ausgabe April 1990 - soll bei
Neuausmauerung oder Neuverputz
schon vor diesen Arbeiten ausgefiihrt
werden, um das Holz weitestgehend
zu behandeln und um zu verhindern,
dafl zuviel Mértelanmachwasser in das
Holz eindringt.

Spachtelmassen diirfen nur in Aus-
nahmefillen und nur in kleinsten Fla-
chen, also Fleckspachtel fiir Locher,
kleine Fehlstellen oder Risse, in wel-
chen Wasser stehenbleibt, eingesetzt
werden. Keinesfalls diirfen Spachtel-
massen flichig aufgetragen oder als

Holzzerstorung  durch  behinderte
Wasserdampfdiffusion infolge eines
Beschichtungsstoffes, der wesentlich zu
dick anfgetragen worden war.

(Foto: ZHD, Veit)

»Holzerginzungsmasse®  eingesetzt
werden.

Das gewihlte Anstrichsystem darf
mit allen Schichten hochstens einen
S,-Wert von 0,5 m haben. Dabei sind
sowohl die Mengenangaben des Her-
stellers zu beachten als auch die Verar-
beitungsvorschriften. Weiter mufl dar-
auf geachtet werden, daf die Materia-
lien nicht iiber die Herstellerempfeh-
lungen hinaus verdickt oder verdiinnt
werden und unterschiedliche Materia-
lien — auch Materialien verschiedener
Hersteller — nicht verschnitten wer-
den.

Alle deckenden Anstriche werden
im Normalfall in zwei Anstrichgingen
aufgebracht. Schmale Risse, in wel-
chenvorallem kein Wasser stehen blei-
ben kann und die nicht ausgespint
wurden, werden mit dem Heizkorper-
pinsel ausgestrichen. Peinlich genau
sind die Anstriche zwischen Holz und
Gefach zu beschneiden. Dies ist auch
dann notwendig, wenn z.B. ein Be-
gleiter auf dem Gefacheputz den glei-

chen Farbton wie die Holzer erhilt.
Entsprechend den historischen Farb-
gebungen sollten Fachwerkanstriche
nicht glinzend, sondern matt sein oder
doch zumindest nach kurzer Bewitte-
rungszeit matt werden. Der Anstrich
auf den Gefachen mufl einen weit nied-
rigeren S-Wert (max. 0,1 m) als der
Holzanstrich haben und darf die Dif-
fusionsfihigkeit des Putzes nicht be-
hindern.

Zusammenfassung:

Anforderungen an Beschichtungs-
stoffe und Ausfiithrung

In der Zusammenfassung werden
nochmals die wichtigsten kritischen
Faktoren der Materialien wie der Aus-
fiihrung stichwortartig aufgefiihrt.

A. Materialkriterien

® S,-Wert der Beschichtung kleiner
als 0,5 m

® Matte Anstriche mit moglichst ge-
ringem Bindemittelanteil verwenden
® Anstrichstoffe verwenden, die
auch bei Minustemperaturen nicht zur
Versprodung neigen

® Im Gefach Anstriche wihlen, de-
ren S,-Wert kleiner als 0,1 m ist.

B. Ausfithrungskriterien

® Altanstriche unbedingt entfernen
® Mengenangaben des Herstellers
einhalten und Anstrichmaterialien
nicht verschneiden, verdicken oder
entgegen den Technischen Merkblit-
tern verdiinnen

® Anstriche auf Holz und Gefach
genau beschneiden

® Stark durch Schlagregen bean-
spruchte Fassaden, sofern keine Ver-
kleidung angebracht wurde, kiirzeren
Priifintervallen unterziehen.
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